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Bennett Brothers Associates, Inc., Franconia/foew Hampshire, USA 
Gepresster Ski 


Die Erfindung betrifft einen einteilig gepressten Ski mit im 
rechten Winkel zu seiner Normalebene ausgebildeten Kernaus- 
sparungen, die entsprechend den jeweiligen Erfordernissen der 
Skikonstruktion an Jeder gewtinschten S telle vorgesehen werden 
kSnnen. 

Ski sind bereits aus vielen Materialien hergestellt worden,wobei 
heute der Trend zur Verwendung von Glasfaserraaterial zu verzeich- 
nen 1st. Glasfaserski wurden bereits unter Verwendung eines Kerns, 
der im allgemeinen aus Holz, bisweilen jedoch auch aus Metall oder 
Kunststoff besteht, mit BeHgen auf der Ober- und Unterseite her- 
gestellt. Bel bestimmten Glasfaserski wurden GlasfaserkanSle vor- 
gesehen, die sich tiber bestimmte Abschnltte entlang des Ski 
erstrecken und dann durch Glasfaserfolien abgedeckt werden. Andere 
GlasfaserskiausfUhrungen wiederum umfassen verst&rkte Mittelkerne 
und zum Bei3piel Glasfaser- und Epoxydharzumhullungen oder Mantel 
auf PolySthylenbasis. 

Bei all diesen bekannten AusfUhrungen sind Jedoch Nachteile gege- 
ben. Abgesehen davon, daB sie einer ordnungsgemSBen Konstruktion 
des Ski in den verschiedenen Zonen von seiner Spitze bis zu 
seinem Ende entgegenstehen, sind derartige Ski teuer und in Bezug 
auf die Pormgestaltung nur schwer zu normen, wobei vorausgesetzt 
wird, daB die Skikonstruktion im Hinblick auf die verschiedenen 
Skiarten flexibel, eine Gewichtskontrolle mSglich und auch die 
Festigkeit der Ski in den verschiedenen Zonen von der Spitze bis 
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zum Ende leicht kontrollierbar sein sollten. Dariiber hinaus war 
die Fabrication von Rennski nach den bisherigen Methoden stets 
mit einem groBen Kostenaufwand verbunden. 

GemaQ der Erfindung wird ein Ski in einem Spritzwerkzeug in 
einem einzigen Schuss verpresst und sodann mit einer Deck- und 
Laufflache sowie Stahlkanten versehen. Die Formen sind mit Kern- 
stiften ausgestattet, die im allgemeinen entweder von der Ober- 
und der Unterseite des Skis oder nur von einer Flache desselben 
ausgehen, wobei die Kernstifte so ausgebildet sind, dafl sie ent- 
sprechend der Jewells in einer bestimmten Zone des Skis einzu- 
bringenden Materialmenge durch griiflere oder kleinere Stifte leicht 
ersetzt werden kSnnen. Ausserdem lafit sich der Abstand der Kerne 
verfindern, um eine ordnungsgemSBe und unterschiedliche Konstruk- 
tion der verschiedenen Zonen, wie zum Beispiel Spitze,Mischkante, 
Auflagepunkt, Laufflache, Bindungszone und Ende, zu erraSglichen, 
wobei dies einfach durch Auswechseln der Kerne in der Form erreicht 
wird. 

Auf der Zeichnung sind versehiedene AusfUhrungen des erfindungsge- 
mafien Ski dargestellt; es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht elnes sogenannten alplnen Ski; 

Fig. 2 eine teilweise im Schnitt gezeichnete Perspektivansicht zur 
Darstellung elnes Ausftlhrungsbeispiels des Ski mit sechsecki- 
gen Aussparungenj 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch einen Teil eines Ski mit sowohl 
von oben als auch von unten ausgehenden Kernaussparungen; 

Fig. 4 einen Langsschnitt eines Ski, bei dem die Kernaussparungen 
nur von einer Seite ausgehend vorgesehen sind; 

Fig. 5 eine auseinandergezogene Darstellung einer Form und des 
hiermit hergestellten Ski und 

Fig. 6 eine zusammengesetzte Draufsicht zur Darstellung unterschied- 
licher Kernkonstruktionen. 

Zwecks Erlfiuterung der Unterschiede in der Skikonstruktion sei auf 
die einen alplnen Ski zeigende Flg.l verwiesen. Die Skispitze 
trfigt die Bezugsziffer lo und die Mischkante die Bezugsziffer 12; 
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der Auflagepunkt 1st bei 14 dargestellt; die normale Bruchzone 
1st mit 16 und das Ende mit 18 bezeichnet; die unter Last stehende 
Laufflache erstreckt sich von Punkt 2o bis zu Punkt 22. Die Bin- 
dungszone bzw.Laststelle ist mit 24 gekennzeiohnet; die Bezugsziffer 
26 tragt der normalerweise als Vordert&il bezeichnete Abschnitt 
des Ski; bei 28 ist der ungefahre Gleichgewichtspunkt dargestellt 
und rait der Bezugsziffer 3o ist die WBlbung bezeichnet,wahrend bei 
32 die hintere normale Bruchzone gezeigt ist. 

Die meisten dieser Zonen und Abschnitte sind in Abhangigkeit von 
der GrSfie des Ski und seiner vorgesehenen Funktion, d.h. seines 
Einsatzes fttr Slalom, Riesenslalom, Abfahrtslauf,Skiwanderungen 
u.s.w. verschieden. 

Oenerell wird der Ski entsprechend der Fig. 2 in einer Form herge- 
stellt, die sich von einem Ende des Ski bis zu seinem anderen Ende 
erstreckt, wobei dieser Grundk9rper im allgemeinen mit der Bezugs- 
ziffer 36 bezeichnet ist. 

Gemae Fig. 2 weist er Kernaussparungen 38 auf, die sich bis zur 
Oberseite des Ski erstrecken, und gleichartige oder unterschiedliche 
Kernaussparungen 4o,die neben diesen Kernaussparungen 38 abwech- 
selnd zur Unterseite des Ski hin verlaufen, so dafl zwischen den 
Aussparungen massive Wandungen verbleiben. 

Bei 42 ist eine Laufflache dargestellt, die leicht aus einem geeigne- 
ten Kunststoff gebildet werden kann, wobei auflerdem Stahlkanten 44 
und'ein generell mit der Bezugsziffer 46 bezeichneter Oberflachen- 
belag vorgesehen sind. Bei der in Fig. 2 darges tell ten Skiart werden 
die Laufflache 42 und der OberflSchenbelag 46 nach dem Prefiformen des 
GrundkSrpers 36 aufgebraoht, wahrend die Stahlkanten 44 Jedoch zweck- 
mSssigerweise in die Form eingesetzt und mit dem GrundkOrper 36 
verpreBt werden. 

Die Fig. 3 zeigt einen Querschnitt des Ski nach Fig.2,wahrend in Fig. 4 
ein ahnlicher Ski dargestellt ist, bei dem alle Kernaussparungen 
nur von einer FlSche, d.h. der Skioberseite ausgehen, wobei diese 
Kernaussparungen mit der Bezugsziffer 4Q bezeichnet sind. In diesem 
Falle besitzt die Unterseite des Ski eine auf eine kontinuierliche 
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stellt, dafl es besser 1st, den Abschnitt des Ski von der Spitze 
lo bis zur Bruchzone 16 nur an der Oberseite rait Kernen zu versehen, 
da in dieser Zone eine Schienen- oder Riefenbildung bzw. ein 
ttbermassiger VerschleiB der Kunststof flauff lttche in der Nfihe der 
Kanten auftritt. 

Der Gegenstand der Erfindung unterscheidet sich grundsatzlich und 
vSllig von der bekannten wabenfSrmigen Sandwich-Konstruktion, die 
aus irgend einem der sogenannten "Kern" -Material ien, d.h. Papier, 
Folie, Giasfaser u.s.w. hergestellt ist und unter Spannung oder 
Druck ihre Form nicht halten kann, wobei hierbei auflerdem die Festig- 
keitseigenschaften durch die zur Verbindung der einzelnen Teile 
verwandten Materialien beschrankt sind. Bei der neuartigen Konstruk- 
tion handelt es sich urn ein FormpreBteil, bei dem keine Oberfla- 
chen an der Ober- oder Unterseite erforderlich sind. 

Es wird darauf aufmerksam gemacht, dafl bei dem in Fig.l dargestell- 
ten Ski bestimmte Zonen nur mit von einer Seite, wie beispielsweise 
der Oberseite, ausgehenden Kernaussparungen versehen werden,wahrend 
diese Kernaussparungen in anderen Abschnitten des Ski entsprechend 
der Konstruktion des Jeweiligen Ski und entsprechend der Jeweiligen 
Zone des Ski von beiden Seiten ausgehen k3nnen. 

Im Rahmen dieser Beschreibung bezieht sich der Ausdruck "Ski" auf 
Jede ahnliche Art von Vorrichtung zura Gleiten auf einem tragenden 
Element einschliefllich Eis-, Schnee- und Wasserski, Bretter zum Wel- 
lenreiten, Ski fUr Flugzeuge, Wasserflugzeuge und alle ahnlichen 
Objekte . 
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Patentansprttche : 



lySkikBrper aus PreBstoff mit elner Anzahl von Kernaussparungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB diese Kernaus- 
sparungen (38, 4o) im allgemeinen quer zur Normalebene des Grund- 
kSrpers (36) verlaufen. 

2. SkikBrper naoh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
gesamte GrundkBrper (36) einteilig hergestellt 1st. 

3. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kern- 
aussparungen (38, 4o) zu mindestens einer Oberflache des GrundkBr- 
pers (36) hin of fen sind. 

4. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bestimmte 
Kernaussparungen (38, 4o) zu den entgegengesetzten OberflSchen 
des GrundkSrpers (36) hin offen sind. 

5. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in einigen 
vorbestiramten Abschnitten des Ski die Kernaussparungen (38, 4o) 
nur zu einer Oberflache hin offen sind. 

6. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in einigen 
vorbestiiranten Abschnitten des Ski die Kernaussparungen (38, 4o) 

zu beiden Oberflachen des GrundkBrpers (36) hin offen sind. 

7. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kern- 
aussparungen (38, 4o) in einigen vorbestimmten Abschnitten des 
Ski elnen untersohiedllchen Abstand haben und daB slch zwischen 
den einzelnen Kernaussparungen (38, 4o) unterschiedliche Wand- 
dioken ergeben. 

8. SkikBrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kern- 
aussparungen (38, 4o) in gewlssen vorbestimmten Zonen des Ski 
elne unterschiedliche OrBBe haben. 
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9. Form zur Herstellung elnes verpreflten SkikBrpers, gekennzeichnet 
durch eln Formenoberteil (6o) und eln Formenunterteil (62) sowie 
einen Kern (64,66) auf mindestens einem dieser Formenteile zur 
Ausbildung der Aussparungen (38, 4o) in OrundkUrper (36). 

10. Form naoh Anspruch 9, dadurch gekennzeiohnet, daB die Kerne 
(64,66) entfernbar und durch Kerne unterschiedlicher Gr8Be,Form 
oder Kontur ersetzbar sind. 

llwForm naeh Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Kerne (64,66) 
auf beiden Formenteilen (6o,62) vorgesehen Bind. 

12.Skik8rper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem Grund- 
ktSrper (36) vorgeformte Stahlkanten (44) verpreflt sind. 


W/br 
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Bezugszif fernliste : 


lo Skispitze 

12 Mischkante 

14 Aufl£»punkt 

16 Bruchzone 

18 Ende 

22 Laufflfiche 

24 Blndungszone 

26 Vorderteil 

28 Gleichgewichtspunkt 

3o W91bung 

32 Bruchzone 

36 GrundkSrper 

38 Kernaussparung 

4o Kernaussparung 

42 Lauffl&che 

44 Stahlkante 

46 Oberflachenbelag 

48 Kernaussparung 

5o Oberfl&che 

52 LaufflSohe 

54 Oberflachenbelag 

60 Pormenoberteil 

62 Pormenunterteil 

64 Kern 

66 Kern 

68 Kernbefestlgung 
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OberflHche 5o aufgebrachte Laufflfiche 52 und einen OberflSchenbe- 
lag 54. Weiterhin kann die Aussparung nur von der Unterseite aus- 
gehen, wobei alle gewUnschten Abwandlungen mSglich sind. 

In der Fig. 5 isteine auseinandergezogene Darstellung des Ski 
entsprechend Pig. 2 zu sehen, der in einer Form mit einem Ober- und 
einem Unterteil 60 bzw.62 hergestellt wird, wobei die einzelnen 
Telle des Ski die vorstehend erwahnten Bezugsziffern tragen. 

Die Formtelle 60,62 lassen sich auf Jede gewtinschte oder zweckmttflige 
Art und Welse anfertigen, um die richtige Form des Ski zu erhalten. 
Hierbei 1st Jedoch zu beachten, dafl die eigent lichen Kerne, die im 
Formenoberteil 60 mit der Bezugsziffer 64 bezelchnet sind und im 
Formenunterteil 62 die Bezugsziffer 66 tragen, durch Kernbefesti- 
gungen 68 in ihrer Lage gehalten werden, so dafi sie sich entfemen 
und duroh Kerne anderer GrSBen oder Formen ersetzen lassen. Ebenfalls 
kOnnen mehr Befestigungen und Kerne als hier gezeigt vorgesehen und 
irgend welche Kerne entsprechend den Jewells gewlinschten Mustern in 
Anpassung an versohiedene Bedlngungen und an die verschledenen 
Zonen des Ski als solchem weggelassen warden. Auch aus Fig. 6 1st er- 
siehtlieh, dafi GrBBe, Formen und Abstand der Kerne entsprechend der 
Jeweiligen Skikonstruktion in Jedem gewUnschten Umfang vertodert 
werden kdnnen. 

Dlese KernverHnderung dient zur Erzielung der gewUnschten Elastizi- 
t&t, Torsion und Auswuohtung sowie des gewUnschten Oewichts im Hin- 
blick auf unterschiedliche Wanddioken und Dichte bei Zunahme oder 
Verringerung der im Formenober- und Formenunterteil freiliegenden 
OberflHche. Falls gewUnscht, kCnnen die duroh das Oberteil und das 
Unterteil der Form sicher in ihrer Lage gehaltenen Stahlkanten 
direkt mit dem GrundkBrper verpreflt werden. 

Bine Abwandlung besteht darin, dafl irgend ein Ski in Abhahgigkeit 
vom Querschnitt oder von der Zone des Ski nur auf einer Seite mit 
Kernen versehen werden kann, wie dies in Fig.l erlttutert 1st. So 
hat es sich z.B. als besser erwiesen, bei dem Skiprofil gemftB Fig.l 
Kerne nur auf der Oberseite vorzusehen. Beispielsweise wurde festge- 
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